VARVARCO

PROVINCIA DEL NEUQUEN

MINISTERIO DE ECONOMIA OBRAS Y SERVICIOS PUBLICOS

ENTE PROVINCIAL DE AGUA Y SANEAMIENTO

PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTICULARES

OBRA: SISTEMA DE AGUA POTABLE VARVARCO.
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VARVARCO

PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES

1. ACONDICIONAMIENTO DEL TERRENO: Comprende: la limpieza del terreno,
incluyendo el desmonte de todos los arboles, arbustos, malezas, etc. que sean
necesarios para la ejecucion de la obra correspondiente y su eliminacién; el
emparejamiento y nivelacion del suelo con los desmontes y rellenos necesarios y
suficientes, en cualquier tipo de terreno y en toda la superficie indicada en los
planos, incluyendo un &rea circundante a los cierres perimetrales de un ancho de
cinco metros, medidos en forma normal al cerramiento. Los excedentes se
trasladaran hasta el lugar indicado por la inspeccion, a una distancia no mayor a
cinco kilbmetros.

2. EXCAVACION DE ZANJAS: La excavacion de zanjas para la instalacion de
cafierias comprende: la limpieza del terreno, incluyendo el desmonte de todos los
arboles, arbustos, malezas y su eliminacion; el emparejamiento y nivelacion del
terreno a lo largo de la traza de la cafieria; la excavacion del suelo en el ancho y
profundidad acorde a las cafierias a instalar; la eliminacién del agua de lluvia y
de origen freatico mediante depresiones, drenajes y bombeos; la carga y
transporte del material sobrante hasta los lugares indicados por el Comitente; el
perfilado del fondo de zanja y la colocacion de otro tipo de material como capa de
asentamiento de cafieria, si el terreno extraido no fuera ideal para tal fin.

2.1.Ancho de zanja: la caferia de distribucion se debera instalar con una
tapada constante no menor a 1 metro y un ancho promedio de zanja de 60
cm. Se establece como maximo para cada frente de trabajo, 400 metros
lineales de excavacién sin cafieria., teniendo la precaucion de colocar
balizas, carteles o cualquier otro tipo de sefalizacion que indique la
existencia de las excavaciones, de manera de evitar cualquier tipo de
accidente. La cafieria de impulsion desde el pozo filtrante hasta la camara de
distribucién a cisternas se colocara en una zanja de ancho minimo 40 cm y
una profundidad de 80 cm, salvo en trazas coincidentes con caminos 0 sus
cruces.

2.2.Localizacion del zanjeo: se ejecutara segun la traza indicada en planos. La
cafieria de aduccion se ejecutara por la traza acordada con la inspeccion
desde el pozo filtrante hasta donde esta emplazada la planta de reserva y
cloracion. Este tramo ofrece cierto grado de dificultad debido a su fuerte
pendiente. En los cruces con caminos y canales, se entubara la conduccion
en un cafio de acero de minimo 4” Sh10 en un largo superior a un metro de
cada lado de la zona de camino.
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Relleno y Compactacion: a medida que se coloquen las cafierias, se
ejecutaran los rellenos a mano y seran compactados hasta una altura de por
lo menos 0.20 mts. por encima de la generatriz superior de la tuberia. Se
empleara material fino libre de piedras o otros elementos gruesos pasibles de
dafar el conducto. Este relleno se efectuara a mano, con pala y en capas
sucesivas bien apisonadas para asegurar el perfecto asiento de la cafieria.
Las juntas de las tuberias quedaran al descubierto hasta la realizacion de las
pruebas hidraulicas; una vez ejecutadas las mismas, se rellenaran las juntas
con pala a mano.

El relleno definitivo de la zanja se podra realizar con equipos mecanicos,
pudiéndose colocar el material excavado con anterioridad, siempre y cuando
no contenga elementos que pudieran dafar la cafieria ya colocada. El
material sobrante de excavacion se distribuird a lo largo de la linea de
zanjeo, para luego proceder a su compactacion. El material se humedecera
para lograr una correcta ejecucion de la misma.

3. CAMINO DE ACCESQO: desde la ruta provincial N° 43 se debera construir una
huella apta para poder conducir todos los materiales y equipos necesarios para la
instalacion del pozo filtrante y sus accesorios. El trazado sera acordado entre la
inspeccion de la obra, las autoridades de la localidad y la empresa contratista.
Debera contar con las condiciones necesarias para ser utilizado como camino de
acceso y servicio a la perforacion.

4. CANERIAS Y PIEZAS ESPECIALES:

4.1.

4.2.

Caracteristicas de las cafierias a colocar: toda la cafieria de distribucion a
colocar sera de poli cloruro de vinilo (PVC) clase 6 ( Presion nominal 6
Kg/cm2) con union con anillos de goma. Deberan cumplir con las normas
IRAM N° 13.324 —N° 13.350 — N° 13.351 — N° 13.352 y N° 133.147 para los
aros. La totalidad de las piezas a utilizar seran inyectadas con aros de goma,
pudiéndose optar por el empleo de bridas de PVC en correspondencia con
llaves esclusas bridadas. Las cafieria de polietileno de la cafieria de
impulsion sera de diametro 75 mm y de presion nominal PN16 y PN 10 bar
SDR 11 indicado en planos Las dimensiones responderan a la norma 1SO
4427 y las normas IRAM 13485. Deberd cumplir con los requisitos
bromatologicos que exige la norma IRAM 13352. La identificacion o marcado,
material, aspecto superficial, forma de entrega, dimensiones, discrepancias,
etc., responderd a las normas IRAM. Los sistemas de union podran ser por
termofusién, electrofusion o para diametros menores a 32 mm, de acople
rapido.

Restricciones en la colocacién de las caferias: se determina como
maximo en cada frente de trabajo 400 metros de cafieria colocada a zanja
abierta sin prueba hidraulica y 400 metros de cafieria colocada en zanja
tapada sin prueba hidraulica aprobada.
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Anclaje de piezas especiales y accesorios: todas las piezas que
signifiquen cambios de direccion realizadas con piezas especiales y/o
cambios de seccion deberan ser ancladas con apoyos de hormigoén de
secciones adecuadas. Los anclajes estaran dimensionados para soportar
empujes producidos por una presion interna igual a una vez y media la
presion de trabajo de la cafieria.

Cierre provisorio de cafierias: en los lugares donde quede interrumpida la
continuidad de las cafierias, se procedera al cierre de las mismas mediante
la instalacion de tapones de los diametros correspondientes, a fin de evitar el
ingreso de cuerpos extrafos.

Pruebas hidraulicas: las cafierias seran sometidas a las pruebas de
presion interna a zanja abierta y a zanja tapada, por tramos no mayores de
300 mts. con la presion de prueba de 1,5 veces la presibn maxima de trabajo
(clase de la cafieria). Antes de ejecutar la prueba se realizara el pre tapado
de la cafieria, dejando las juntas descubiertas y cargando la cafieria con
agua limpia, teniendo la precaucion de ir retirando el aire que pueda irse
acumulando en la misma en el proceso de llenado. Se acufiaran
convenientemente los extremos del tramo a probar, colocandose la bomba
de prueba con mandmetro en el punto mas bajo del tramo. La presién de
prueba se mantendra durante quince minutos, y si al recorrer el tramo no se
visualizaran pérdidas, se mantendra la presion durante otros treinta minutos,
verificAndose que en el mandmetro no oscile la aguja. Si no hubiera
oscilaciones en el mandémetro durante ese lapso, se dard por terminada la
prueba a zanja abierta. Luego se bajard la presion de la cafieria hasta
alcanzar la presién de trabajo (clase de cafieria) y se comenzara el relleno de
la zanja, para luego proceder de igual manera a realizar la prueba a zanja
tapada. Las pruebas se repetirdn las veces que sean necesarias hasta
lograrse la presion de 1,5 veces la presion maxima de trabajo, debiendo en
cada caso estar colocadas las valvulas, accesorios y demas piezas que los
tramos requieran por proyecto.

Cafierias y piezas de Hierro Galvanizado: todas las piezas y cafios de
hierro galvanizado cualquiera sea su diametro seran de marca aprobada y
cumpliran en un todo con los requisitos de la norma IRAM — IAS U - 500 -
2502. para cafios galvanizados roscados y culpados. Para efectuar las
uniones debera colocarse cafiamo hilado y pintura asféltica en las roscas o
en su defecto cinta teflon, de modo tal que después de ajustada la
empaquetadura no reduzca el didmetro interior del cafio. Se podra someter a
criterio de la inspeccion el empleo de otros productos como selladores en
roscas debidamente aprobados y autorizados para agua potable por las
normas correspondientes.

Véalvulas esclusas, de aire y vacio: Las valvulas del tipo esclusa seran
clase 10 fundido con cuerpo de hierro fundido, asientos de bronce y vastago

ANEXO V VERVARCO Pg. V - 4



VARVARCO

de acero inoxidable y responderan a las especificaciones de OSN. Podran
ser bridadas o a enchufe con aro de goma. Las valvulas de aire seran del tipo
ARI D- 040 de %" (de desaire y vacio), ya que ademas de permitir evacuar
caudales de aire alojados en la cafieria, también funcionan como valvulas de
vacio, permitiendo el ingreso de aire a la tuberia en caso que sea necesario
el vaciado de las mismas.

4.8.Camaras de valvulas de aire y vacio: las valvulas de aire deberan alojarse
en camaras de mamposteria prolijamente terminadas con revoque de
cemento alisado. Sus dimensiones minimas seran las indicadas en planos. El
fondo estard constituido por una losa de hormigén armado de 10 cm de
espesor. Se colocard una malla de hierro centrada constituida por hierro & 8
mm c/12 cm, en la base. Superiormente se amurara una tapa metélica de 60
x 60 cm, construida en chapa N° 16 con marco en hierro angulo de 1/8” por 1
%" conforme lo estipulado en el plano respectivo.

4.9. Camara para valvulas de limpieza y/o valvulas esclusas: las valvulas
esclusas a instalarse como valvulas de limpieza, serdn protegidas por una
camara de mamposteria prolijamente terminadas con revoque de cemento
alisado. Sus dimensiones minimas seran las indicadas en planos. El fondo
estaré constituido por una base de hormigon armado de 15 cm de espesor y
una malla de hierro de 8 mm cada 12 cm. El accionamiento de las valvulas
se efectuara a través de una tapa brasero de H° F° colocada de acuerdo a lo
estipulado en el plano respectivo.

4.10. Camaras para alojamiento de valvulas de salida de pozo: Cada
una de estas valvulas sera alojada en una camara de mamposteria que a su
vez alojard a las demas valvulas de H° F° o bronce indicadas en planos.
Dichas camaras tendran una dimensién minima de 60 x 60 cm y responderan
al mismo disefio estipulado para las valvulas de aire y vacio con tapa segun
las dimensiones de la camara.

5. OBRA DE CAPTACION (POZO FILTRANTE).

5.1.Excavacién y construccion: Se emplazara en la ribera del Rio Varvarco en
el lugar indicado en planos y acordado con la inspeccion. Se tiene prevista la
instalacion de anillos premoldeados de hormigbn armado de
aproximadamente 0.80 metros de altura y 1.20 metros de didmetro interior.
Se verificara que los mismos se encuentren en perfecto estado de
conservacion hasta su colocacién definitiva. Los perforados deberan contar
con agujeros de @ 50 mm con una densidad minima de 40 por metro
cuadrado. La excavacidén debera preverse a mano desde el interior de los
cilindros y se tendran en cuenta todos los elementos necesarios para su
achique, entibamiento, etc. En caso de existir sobre excavacién entre el

ANEXO V VERVARCO Pg. V -5



5.2.

5.3.

5.4.

5.5.
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terreno y los aros de hormigon, se rellenara el espacio con piedra bocha de
diametro mayor al de los agujeros. El pozo no podra contar con una
desviacion vertical superior a los 5 cm. Se limpiara cuidadosamente su
interior y se terminara con una losa superior de hormigén armado. La
empresa adjudicataria debera realizar ensayos fisico quimicos vy
bacteriologicos del rio y del pozo filtrante cuando la inspeccion de obra lo
indique

Proteccion: El perimetro del pozo filtrante deberd protegerse con la
colocacion de gaviones, segun lo indicado en planos y con la altura suficiente
de proteccion, que debera ser acordada con la inspecciéon de acuerdo al
emplazamiento definitivo y al nivel de maxima crecida. Deberan ser tipo
MACCAFERRI o superior calidad. Todo el alambre usado en la fabricacion
de los gaviones y para las operaciones de amarre y atirantamiento durante la
colocacion en obra, debe ser de acero dulce recocido. La red debera ser de
malla hexagonal a doble torsion, de 2.4 mm para la malla y de 3mm de
diametro para los bordes laterales El diametro del alambre de amarre debe
ser de 2.2mm. El relleno de los gaviones podra ejecutarse con piedra bocha
del lugar, no admitiéndose diametros inferiores a las 3 “.

Accesorios de maniobra: En la salida de la perforacion se construira una
camara de mamposteria, de manera de proteger una valvula esclusa de
bronce, una valvula de retencion tipo waffer y un mandémetro de acero
inoxidable en bafio de glicerina, que se colocaran sobre la cafieria de
impulsion con el fin de poder controlar las maniobras de puesta a régimen de
la perforacion. El pozo se completa con una tapa de acceso en su losa
superior de dimensiones y calidad indicadas en planos, Una escalera
metalica y una baranda de coronamiento que contiene un poértico con una
rondana para el izaje de la bomba. Todos estos elementos estan
especificados en los planos de detalle respectivos.

Electrobomba: El pozo filtrante contard con un equipo de bombeo tipo
electrosumergible Grundfos SP-17-11 de 7.55 KW de potencia estimada,
motor diametro 6” y salida 2.5”. Contaré con valvula de retencion incorporada
y cable sumergible. Seran capaces de impulsar hasta 2.8 I/seg. a 110 m.c.a.
Todos los elementos desmontables estaran asegurados entre si por tornillos
tuercas y arandelas de material inoxidable y contara con camisa de induccién
contra calentamiento. ElI motor eléctrico sera de tipo asincroénico, trifasico de
3 x 380V, 50 Hz , rotor en corto circuito. Estara dimensionado para actuar en
el régimen de mayor demanda sin que la temperatura supere lo determinado
por la norma IRAM 2180 para régimen permanente. La electrobomba debera
ser certificada por el proveedor, previo a su despacho a obra. Se debera
proveer al comitente un equipo de bombeo similar al instalado para repuesto.

Colector: Comprende los accesorios de acero necesarios para vincular la
bomba a instalar con la cafieria de impulsién. Se intercalaran las valvulas de
retencidn y esclusas para permitir las maniobras del equipo de bombeo. Los
accesorios de acero cumplirdn con las siguientes especificaciones: Las
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cafierias de diametros inferiores a 150 mm (6" ) , responderan a la norma
ATSM - A/53, grado B, tipo Schedule 40. Los espesores de las curvas, tes y
reducciones, deberan ser como minimo los mismos que el de los cafios. Las
curvas deberan tener un radio minimo medido sobre el eje del conducto de
dos veces el diametro interno del mismo. Las curvas para didmetros menores
o iguales a 200 mm, serdn de una sola pieza, fabricados con cafios sin
costura. Las reducciones podran ser fabricadas con un trozo de cafio del
mayor diametro, reduciendo un extremo mediante fraguado o cortado en
gajos y soldado. Los gajos no seran menores de 7 cm de ancho. No se
admitiran reducciones de diametros superiores al 40 % (Ds < 0,4 Di) en una
sola pieza. Los tubos y piezas especiales que deban instalarse fuera del
terreno llevaran exteriormente la siguiente proteccion:

Cepillado, arenado y granallado del tubo seco a metal blanco.

Dos manos de pintura anticorrosiva de zinc metalico.

Dos manos en taller y una mano luego de instalada la cafieria, de pintura a
base de caucho clorado, del color que indique la Inspeccion de Obra. El
espesor total del revestimiento no sera inferior a los 200 micrones Las bridas
para presiones nominales de hasta 10 kg/cm2 serdn de acero del tipo
deslizante y responderan a las condiciones de fabricacion y dimensiones
dadas por la norma ANSI B 16.5, clase 150 libras/pulg2.Las guarniciones o
juntas a utilizar entre bridas seran fabricadas de goma sintética. Los bulones
y tuercas de acero que se utilicen en las uniones entre bridas recibiran un
bafio electrolitico de cadmio o de otro material resistente a la corrosion.

5.6 Tablero general: a este tablero accede la energia desde el pilar y en el se
concentran todas las operaciones de los sistemas. Contara con llave de corte
general y los siguientes circuitos: 1) iluminacién y tomas de la casilla. 2)
sistema de deteccion de nivel de tanque de reserva 4) sistema de
alimentacion a bomba.

Los lineamientos generales de las caracteristicas constructivas del tablero de
Motores son los que se indican a continuacion:

Carpinteria metalica: el tablero construido con bastidor de perfiles de hierro
trefilado, cafios cuadrados o chapa doblada calibre BWG N° 14 de 2 mm de
espesor minimo. Tendr4 acceso frontal mediante puertas con bisagras y
sistema de cierre adecuado.

Tratamiento superficial: todos los paneles, perfiles y demas componentes
metalicos seran sometidos al siguiente proceso de proteccion como minimo:
decapado por fosfatizacion, aplicacién de dos manos de antioxido al cromato de
zinc (IRAM 1182), terminacion final de dos manos de esmalte sintético (IRAM
1107). Las superficies interiores se pintaran color amarillo taxi brillante, y las
exteriores color gris claro semimate. El espesor total de la capa de pintura sera
mayor que 100 micrones. Caracteristicas eléctricas generales:

Cableado interno: los conductores del cableado interior serédn del tipo
cuerda flexible. Los conductores de los circuitos de corriente seran de 2,5
mm2 de seccion y los conductores de los circuitos de tension y control seran
de 1,5 mm2 de seccién. Seran ademas, del tipo no propagantes de la llama,
revestidos en PVC negro y con aislacion para 1 KV. Los circuitos de potencia
se cablearan con conductores extraflexibles de seccion adecuada, no inferior a
4 mm2.
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Todos los conductores seran identificados con casquillos numerados en
correspondencia con lo indicado en las planillas de Cableado Interno del panel.
La numeracion de los casquillos sera legible y permanente.

El cableado se dispondra dentro de canales plasticos con tapa, de material no
propagante de la llama. Los cables de potencia podran ir fuera de los canales,
formando mazos prolijamente atados y sujetos al bastidor. Los conductores
jamas seran empalmados o conectados en T.

Los extremos de los conductores tendran su correspondiente terminal o
conector a compresion.

Para el caso de las botoneras de comando, luces de sefalizacién o cualquier
otro dispositivo que deba ser montado en la puerta frontal del médulo, los cables
de conexién deberan ser debidamente protegidos y posicionados a fin de evitar
contacto con la parte movil cuando ésta es operada.

Las puertas seran cableadas con mangueras flexibles, conformadas de tal modo
gue permitan el giro sin ninguna dificultad.

Borneras: los bornes seran tipo componible, de  material rigido,
incombustible, extraibles sin necesidad de desarmar toda la tira de bornes.
Los tornillos apretaran sobre una plaquita de contacto y no sobre el cable
directamente, ademas no se conectara mas de un conductor por borne. Cada
borne tendra la debida proteccion que evitara introducir el conductor cuando
la plaquita se encuentre apretada. Los bornes dobles y triples para contraste
de circuitos amperométricos y voltimétricos llevaran separadores y facilitaran la
inclusién del instrumento patron en servicio, con la Unica ayuda de un
destornillador. Sistema de tierra: se dispondra de una bornera general que
agrupe los circuitos y estructuras metalicas que se pondran a tierra. La puerta se
conectara mediante malla extraflexible estafiada de 25 mm2 de seccién minima
conectada en ambos extremos por medio de conectores adecuados.
Equipamiento eléctrico del tablero:

El tablero eléctrico a proveer, debera contar como minimo con los elementos
gue se detallan a continuacion:

Un interruptor general del tipo termomagnético con rango de tension de entrada:
380 V.CAA. - 500 V +/- 10% Un arrancador con seccionador fusible NH,
contactor y relevo térmico, con botoneras de arranque y parada, llave selectora
manual — automatico, y luces de sefalizacion..

El Proveedor entregara de acuerdo a lo presentado con la oferta el Proyecto
Ejecutivo, para ser sometido a la aprobacion del EPAS antes de proceder a la
construccion del tablero, la siguiente documentacion:

a.l) Planos de dimensiones y montaje: con vistas en planta y elevacion, con
dimensiones y caracteristicas generales del conjunto.

a.2) Planos de taller con detalles constructivos; bastidor; estructura; uniones;
paneles, etc.

a.3) Diagrama Trifilar.

a.4) Diagrama Légico Funcional.

a.b) Diagrama topogréfico con la ubicacion de aparatos y componentes internos
y externos y el listado de carteles indicadores.

a.8) Diagramas de borneras de interconexion interna.

a.9) Folletos, catalogos y esquemas de instrumentos, llaves y demas
componentes del tablero: en idioma castellano.

La presentacion de la documentacion técnica por parte del Contratista y su
aprobacion por el EPAS, son requisitos indispensables para iniciar la fabricacién
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del tablero. Si el proveedor inicia la fabricacion sin haber cumplido con esta
condicién, sera a total riesgo del Contratista, debiendo introducir luego a su
exclusivo cargo, las modificaciones que surjan de la aprobacion.

No se realizaran los ensayos de recepcién si no se cuenta con la totalidad de la
documentacién técnica aprobada, por lo menos, cinco dias antes al pedido de
ejecucion de los ensayos.

5.7 Alimentacion de energia: Se efectuara desde el tablero general instalado en

la casilla destinada a tal efecto. Esta casilla de dimensiones vy
especificaciones constructivas indicadas en los planos, se emplazara en las
proximidades del pozo filtrante, en un lugar acordado con la inspeccion, que
debe encontrarse en cota suficientemente alta para no sufrir riesgo alguno
ante crecidas extraordinarias. Frente a la misma se emplazara un pilar, segun
normas del EPEN al que arribara la linea de alimentacion de energia, con su
correspondientes elementos de proteccién y caja para medicion. Desde el
tablero hasta el pozo se tendera un cable trifasico subterraneo de seccion 3 x
6.0 mm + 6.0 mm cobre, el cual seréa enterrado a un minimo de 0.40 mts de
profundidad, dentro de un cafio de PVC de 63 mm de didmetro y se protegera
con una hilera de ladrillos comunes y banda de PVC. Desde su salida a
superficie y en el tramo dentro de la perforacion sera tipo sumergible.
Desde la ruta N° 43, por la que se extiende la linea general de energia del
EPEN, se realizara un tendido de linea aérea , posteada en madera, hasta la
casilla del tablero general del pozo. Sostenida por estos mismos postes y
desde la ruta hasta el area de clorado y reserva utilizando los postes de
energia existentes se extendera la linea de accionamiento del regulador de
nivel. La linea de energia sera 3 x 25 mm + 1 x 16 alumino con morseteria y
herrajes aprobados por el EPEN y la del regulador de nivel 3 x 6 mm cobre..

6. SISTEMA DE CLORACION.

6.1 Equipo de cloracion: Se instalaran una bomba dosificadora independiente de
accionamiento a diafragma, accionada por motor eléctrico blindado de acople
directo, sin correas. tipo Dosivac modelo DD de cabezal chico. Tendra
regulador de caudal manual por sistema de carrera perdida capaz de
operarse con bomba en marcha y deberd contar con posibilidad de
accionamiento automatico. El diafragma estara fabricado en viton o teflon. La
instalacion se completa con las cafierias de polipropileno tricapa necesarias
para vincular al dosificador al tanque de solucién y a la cafieria de impulsién
con conexiones de total estanqueidad. Se proveera un dosificador similar al
instalado como reserva, un tanque de dilucién de PRFV de 500Its y un tambor
plastico de 200lts.

6.2 Instalacion: La bomba de cloracién se instalara en la casilla existente en el
predio de reservas. Se adicionara un tablero donde, a través del mimo
pasaran los conductores del sistema de control de nivel de la reserva,
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instalandose un pulsador manual de arranque y parada del equipo de
bombeo.

6.3 Regulador de nivel:: Cumplira la funcion de generar el arranque y la
detencion de la electrobomba en caso de variaciones en el nivel de las
cisternas. Sera tipo Flygt ENH-10 estandar, envuelto en cubierta PVC. Se
sujetaran a un soporte de cafio inoxidable para mantenerlo en su correcta
posicion. Cada flotante contara de dos flotadores de nivel maximo y minimo.
El regulador de nivel se colocaré en la cisterna de 50 m®.

7. CAMARAS DE CARGA,

Las camaras seran dos. Una se empleard como receptora de las aducciones de
todas las vertientes y se construira dentro del actual establecimiento de reservas,
en el espacio que ocupa la actualmente en operacién y que debe ser demolida; la
otra se acordara con la inspeccién su localizacion definitiva. Se construira lo mas
cercano posible al cerco del establecimiento antedicho y a ella convergiran las
salidas de las dos reservas y desde ella partira la red de distribucion. Las
camaras de carga seran de hormigén armado, de 1.50 x 1.50 x 1.50 metros, con
paredes de 15 cm de espesor con malla f 8c/15 centrada. Tendran dos tapas
metalicas de acceso de 0.75 x 1.5 c/u en chapa N° 16, con marco metalico en
hierro angulo. Desagote en H°GP° f 3” con su respectiva valvula y desborde en
H° G° f 4”. En la que convergeran las alimentaciones de los dos tanques se
instalaran flotantes con boya de bronce f 75 mm y en las de las vertientes f 63
mm. Dentro de este item se incluyen todos los tramos galvanizados de conexion
y un tramo adicional de f 2 %2 "y 10 metros de largo desde una T en el desborde
de la cisterna de 25 m3 a la camara de aduccion de las vertientes..

8. CRUCE DE CANADONES, CAMINOS Y CANALES DE RIEGO.

Las cafierias se entubaran dentro de una camisa de acero de diametro superior
en 2" al del cafio PEAD que contiene. Su espesor minimo sera de 1/8”" y su
longitud debera superar en dos metros la del accidente a salvar. Se enterrara
segun indicaciones del plano correspondiente. Se podra optar, en los casos que
asi lo permitan, por el sistema de sujecién por medio de péndolas desde un cable
de acero o el de enterrado y anclado por medio de bloques de hormigon.

9. CERCOS.

9.1 Sector pozo filtrante: En el sector donde se ubica el pozo filtrante, se
construira un cerco olimpico perimetral que respondera a las especificaciones
técnicas establecidas en el plano tipo respectivo. Conforme a la ubicacion que
determine la inspeccion de obra, se ubicard un porton de dos hojas para
futuro acceso vehicular, y adyacente al mismo, se dispondra una puerta de
una hoja de 80 cm de ancho, a fin de facilitar el acceso de un operador para
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las tareas de rutina. El cerco determinara un rectangulo de 20 x 28.33 metros
de lado, el cual debera circunscribir perfectamente tanto el pozo, como a las
camaras de alojamiento de valvulas, etc .

9.2 Sector vertientes: En los emplazamientos de cada una de las actuales
vertientes, se construird un cerco olimpico perimetral que respondera a las
especificaciones técnicas establecidas en el plano tipo respectivo. Conforme a
la ubicacion que determine la inspeccidon de obra se ubicard una puerta de
una hoja de 80 cm de ancho. El cerco determinard un rectangulo de 6 x 6
metros de lado en las vertientes Valdez 1 y primitiva y de 5 x 5 metros en
Valdez 2 y de la Virgen.
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